3

Двойной полуавтоматический
                        клипсатор КДФ-203 (в/г)

                                           КДФ-203 (л/р)
ТУ 5138-001-93045857-2007  
Дата изготовления : «_______»__________________ 20___г.
ОТК
Содержание
№
Глава                                                                                                                               Страница  
1                Технические характеристики
и техника безопасности                                      3                                             
1.1.             Символы
  
1.2.              Указания по технике безопасности

2 Область применения                                                                                            4
3 Конструкция и принцип работы                                                                            4
3.1
Основные узлы клипсатора

3.2 Принцип действия клипсатора 

3.3 Принцип действия пневматического ножа

4                Установка и подключение                                                                                      5
5
Пуск в эксплуатацию                                                                                             5
5.1 Выбор  клипс

 6
Таблица неисправностей                                                                                         6
 7                 Замена деталей                                                                                                          7                                           
7.1
Замена ножа

8 Очистка                                                                                                                      7

8.1.              Порядок очистки                                                                                                       7
8.2.              Уход                                                                                                                            8
9                    ПРИЛОЖЕНИЯ                                                                                                      8
9.1.               Объём поставки                                                                                                                     8
9.2.              Гарантийные обязательства                                                                                  9
1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Размеры клипсатора
80 х 50 х 170 см
Общий вес клипсатора
40 кг
Давление воздуха
макс. 8 бар
Тип оболочки  
сетка(рукав)
Типы клипс
203,204
Частота клипсования
макс. 50 тактов в минуту
(в зависимости от навыка оператора)
ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ
1.1       Символы

В   руководстве   по  эксплуатации   используются   следующие  символы  для   обозначения наиболее важных требований и указаний:
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    важное   указание   для   предотвращения   травм,   обязательное   для   
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    выполнения 
важное  указание  для   предотвращения   ущерба,   обязательное  для     выполнения
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указание для обеспечения безупречной работы клипсатора, подлежащие соблюдению 
1.2 Основные указания по технике безопасности
При монтаже, эксплуатации и транспортировке клипсатора, устранении неисправностей или техобслуживании необходимо соблюдать следующие требования техники безопасности:

Квалификация обслуживающего персонала, должна соответствовать  данному оборудованию. Обслуживающий персонал должен быть ознакомлен с руководством по эксплуатации клипсатора.
Конструкция клипсатора соответствует техническому уровню и нормам техники безопасности. Тем не менее необходимо соблюдение некоторых предосторожностей. .

Запрещается контакт с рабочими зонами выталкивателя, клипсования и ножа  Опасность получения травм.

Следует использовать клипсатор только для операций, описанных в главе 2  "Область применения". Изготовитель не несет ответственности за ущерб, причиненный в результате использования клипсатора не по назначению.

Следует использовать клипсатор только в безупречном техническом состоянии.  Неисправности, ограничивающие безопасность работы клипсатора, следует немедленно устранить.

Запрещается вносить технические изменения, дополнения или переоборудовать клипсатор без разрешения изготовителя.

Использовать только оригинальные запчасти и оригинальные клипсы, которые соответствуют техническим требованиям, установленным изготовителем. При использовании неоригинальных запчастей происходит утрата гарантии и  изготовитель не несет ответственности за нештатную работу оборудования или его поломку.
Следует соблюдать особую осторожность при открывании цилиндра клипсатора. Возможны травмы из-за вылетания деталей.

Следует регулярно проверять все провода, шланги, а также винтовые соединения на наличие негерметичных мест и видимых повреждений. Незамедлительно  устранять повреждения.


Перед проведением техобслуживания или ремонта, перед перемещением
клипсатора следует обязательно отсоединить его от всех подключений.

При работе с маслами соблюдать соответствующие правила техники безопасности и инструкции по утилизации масел.
2. Область применения

Клипсатор КДФ является зажимной машиной с пневматическим управлением Он служит исключительно для зажима и разрезания рукавных оболочек (сеток), наполненных овощами и фруктами.Порции зажимаются алюминиевыми клипсами. 
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Клипсование и разрезание других продуктов и материалов может привести к повреждениям машины и травмам обслуживающего персонала
3. Конструкция и принцип работы

3.1
Основные узлы клипсатора
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 Рис. 1 Основные узлы клипсатора 

 1  магазин для клипс; 
 2  блок  клипсования;
 3 основание;

 4  рабочая поверхность;
 5  цилиндр   клипсования;


 6  пневмораспределитель клипсования;





 7  транспортёр наполнителя
3.2
Принцип действия клипсатора КДФ
Двойной полуавтоматический клипсатор КДФ управляется через активацию флажка на блоке клипсования. Для этого оператор просто заводит рукав сетки в область наложения клипсы на блоке клипсования. Флажок находится с левой стороны плиты. Рабочий цикл начинается с наложения первой клипсы на открытом концесетки. Первая порция продукта, через транспортер наполнителя попадает в закрытую предварительно наложенной клипсой сетку. Оператор, заведя сетку механически задействует флажок, который запускает процесс клипсования.
Одновременно производится наложение двух клипс, таким образом, что левая клипса закрывает конец первой порции, а правая клипса зажимает сетку в начале следующей порции.
Между блоками клипсования находится нож с пневматическим приводом, который разрезает цепочку между обеими клипсами.
3.3
Принцип действия пневматического ножа
Клипсатор КДФ оснащен пневматическим ножом, отделяющим конец предыдущей порции от начала последующей, по завершении процесса клипсования.

4.Установка и подключение
 Установка и  подключение  клипсатора  КДФ  производится присоединением через  быстро- действующую муфту с помощью шланга для сжатого воздуха к узлу подготовки сжатого воздуха 
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Для двойного клипсатора необходим чистый, промасленный сжатый воздух (примерно 1 капля для 20-30 ходов клипсатора) с давлением макс. 7,5 бар. Провода сжатого воздуха у заказчика должны иметь УП 1/2".
5.Пуск в эксплуатацию

В соответствии с объемом заказа работы по настройке полученного клипсатора КДФ производятся либо силами наших технических специалистов, либо силами заказчика. 
5.1.   Выбор  клипс
Размер клипсы должен быть достаточным для полного охвата сетки,

Жёсткость  клипсы, определяется типом сетки.                                                                                                                                   На рис. 2 показано, как выглядит клипса после формовки.
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правильная
короткая
длинная
узкая
слишком широкая
Рис. 2 
6.


Таблица неисправностей

Прежде чем начать поиск причины неисправности, следует проверить все настройки.

При устранении неисправностей следует обязательно соблюдать указания по технике безопасности. 

	Неисправность
	Причина
	Устранение

	Штамп перемещается в   верхнее положение слишком медленно
	 Поршневая пружина 
    ослабла, сломалась. 
Высох пусковой клапан 
	 Заменить поршневую пружину
Проверить масленку, в случае необходимости долить масло 

	Процесс клипсования не запускается 
	Нет давления воздуха в пневматической системе 
	Отрегулировать давление


	Нож не режет
	Нож затупился, сломан. 
На кольце круглого сечения в ножевом цилиндре отсутствует смазка
	Заменить нож 
Смазать кольцо, проверить уровень масла в масленке

	Неточное формование клипсы
	Повреждения матрицы или штампа
	Заменить матрицу или штамп


7.                Замена деталей
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Перед началом работ по техобслуживанию или ремонту необходимо отсоединить от пневмосети и кабели подключения. Опасность травмирования!
7.1. Замена ножа
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Будьте осторожны, проводя замену ножа! Лезвие ножа очень острое! Опасность травмирования!
Острие ножа должно быть направлено вниз. Проверить, чтобы нож был установлен  в правильном направлении.
           8.              Очистка
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Перед началом работ по техобслуживанию или ремонту необходимо отсоединить кабели подключения. Опасность травмирования!
Соблюдайте
правила
по
технике
безопасности
(см. главу 1 «Указания по технике безопасности»)
В соответствии с гигиеническими требованиями находящийся в эксплуатации клипсатор должен проходить ежедневную чистку.

1. Убедитесь в том, что пневматические соединения машины отсоединены от сети.
2. Провести очистку клипсатора согласно разделу 9.1.
3. Установить все снятые детали.
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Опасность травмирования!
Перед    началом    работ    по   техобслуживанию
необходимо отсоединить кабели подключения!
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Необходимо    соблюдать    все    прочие    правила    по    технике безопасности! (см. главу 1)
Согласно требованиям  гигиены  очистка  рабочего  клипсатора должна производиться ежедневно.
Следует    соблюдать    указания     паспорта     безопасности     и техпаспорта чистящих средств, предлагаемого изготовителем!
8.1  Проядок очистки

Очистку следует производить следующим образом:

	Рабочие шаги 
	Средства для очистки  
	Действия

	Грубая       очистка,       удаление остатков         продукта,         при необходимости    демонтировать мелкие детали
	
	Вручную, механически
Сразу после окончания рабочего
процесса

	Ополаскивание
	Питьевая вода
	•
устройство низкого давления
•
шланг

	Оптический контроль чистоты
	—
	Оценить визуально


	Дезинфицирование
	0,5%
напр.: фирма Henkel Hygiene:
P3-topax 99,
P3-topax 91,
Фирма Goldschmidt:
TEGO 2000
TEGO IMC
	Ополоснуть, вспенить
Время          воздействия           в
соответствии      с      описанием
средства
•
устройство низкого давления
•
пистолет   для
разбрызгивания

	Ополаскивание
	Питьевая вода
	•
низкое давление не более 6 бар
•
шланг

	Сушка
	—
	—


8.2      Уход
Ежедневный уход следует проводить следующим образом:
1  Проверить герметичность всех проводов и винтовых соединений. В случае обнаружения внешних повреждений немедленно устранить их. Не вносить никаких изменений в фильтры отработанного воздуха.
2.   Слегка смазать все подвижные детали.
Ежемесячный уход должен проводиться следующим образом:
1. На узле техобслуживания спустить конденсат. Для этого повернуть винт на
водоотделителе.
2. На узле техобслуживания заполнить масляный бак техническим белым маслом (масло
без смолы, масло, пригодное для использования в пищевой промышленности, номера
артикулов см. в приложении III «Объем поставки»).
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С целью максимально возможного снижения уровня шума необходимо проводить регулярное техобслуживание клипсатора 
9. Приложения
Приложение 1

ОБЪЕМ ПОСТАВКИ

Объем поставки клипсатора КДФ в стандартном исполнении:
 1  двойной полуавтоматический клипсатор КДФ
1   руководство по эксплуатации  

1   узел подготовки воздуха 
1   ремкомплект (уплотнители для пневмоузла)
Приложение 2.
Гарантийные обязательства:
_________________________________________________________________

Талон 1
Наименование организации ____________________________

Адрес_______________________________________________

Дополнительная информация ____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________

Дата начала ремонта_______________________________Дата окончания ремонта____________________________

_________________________________________________________________
Талон 2
Наименование организации ____________________________

Адрес_______________________________________________

Дополнительная информация ____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________

Дата начала ремонта_______________________________Дата окончания ремонта____________________________

_________________________________________________________________Талон 3
Наименование организации ____________________________

Адрес_______________________________________________

Дополнительная информация ____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________

Дата начала ремонта_______________________________Дата окончания ремонта____________________________

_________________________________________________________________Талон 4
Наименование организации ____________________________

Адрес_______________________________________________

Дополнительная информация ____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________

Дата начала ремонта_______________________________Дата окончания ремонта____________________________
