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1 Применение
Клипсатор - это пнев​матическая зажимная машина с пневматическим управлением. Она предназначена только для зажима и отрезания оболочек, наполненных пищевыми продуктами (например, мясом или сыром). Упаковки зажимаются металлическими скреп​ками (клипсами). При необходимости однов​ременно могут зажиматься и заранее изготовленные петли или шпагат для транспортировки или хранения
 Комапания «Механика»   проводит функциональные испытания клипсатора в собранном виде. Он поставляется готовым к эксплуатации.
Клипсование и отрезание других продуктов и материалов может повредить машину и травмировать оператора. Поэтому необходима предварительная консультация с Изготовителем.
Для клипсования следует использовать только оригинальные клипсы, в случае замены клипс на другие производительнее дает гарантии на бесперебойную работу оборудования КО
Изготовитель не несет ответственности за ущерб, причиненный в результате использования клипсатора не по назначению.
2     Основные указания по технике безопасности
При монтаже, эксплуатации и транспортировке клипсатора, устранении неисправностей или техобслуживании необходимо соблюдать следующие требования техники безопасности:
Обслуживающий персонал должен быть обучен работе с техническими средствами эксплуатации клипсатора

Следует использовать клипсатор только в безупречном техническом состоянии. Неисправности, ограничивающие безопасность работы клипсатора, следует немедленно устранить.
Запрещается вносить технические изменения, дополнения или переоборудовать клипсатор без разрешения изготовителя.
Использовать только оригинальные запчасти и оригинальные клипсы, которые соответствуют техническим требованиям, установленным изготовителем.
Следует регулярно проверять все шланги, а также винтовые соединения на наличие негерметичных мест и видимых повреждений. Немедленно устранять повреждения.
Конструкция клипсатора соответствует новейшему техническому уровню и нормам техники безопасности. Тем не менее, необходимо соблюдение некоторых предосторожностей. Запрещается контакт с рабочими зонами выталкивателя, клипсования !  Опасность получения травм!
Перед проведением техобслуживания или ремонта, а также перед перемещением клипсатора следует обязательно отсоединить его от  подключений.
Следует соблюдать особую осторожность при открывании цилиндра клипсатора. Возможны травмы из-за вылетания деталей.
При работе с маслами соблюдать соответствующие правила техники безопасности и инструкции по утилизации масел. 
3.
Принцип действия клипсатора
Рабочий цикл начинается с подачи фарша в цевку и наложения первой клипсы на открытом конце оболочки. Проталкиваемая шприцом порция через цевку попадает в закрытую предварительно наложенной клипсой оболочку. Образующееся давление наполнения стягивает участок наполненной оболочки с цевки. 
С помощью рычага сжимателя оператор задействует механический сжиматель, который равномерно собирает набитую порцию и одновременно запускает процесс клипсования.
Для клипсатора подходят следующие типы оболочек и клипс:
Типы оболочки
Целлюлозные волокнистые оболочки
диаметр 45-60 мм
Волокнистые оболочки
диаметр 45-110 мм
Полиамидные искусственные оболочки
диаметр 45-85 мм
Искусственные оболочки из ПВДХ
диаметр 45-85 мм
Натуральные оболочки (черевы)
толстостенные
Льняные оболочки
диаметр до 110 (120) мм
Оболочки из волокон кожи
диаметр до 90 мм
Типы клипс: КО-263 (263,264)     КО-390 (370.390,400)
Регулировка  плотности   клипсования   через  ограничение  хода   и  давление воздуха
Плотность клипсования, в зависимости от толщины и диаметра оболочки, регулируется ходом поршня клипсования, который определяет движение штампа клипсования. Регулировка плотности клипсования производится следующим образом      (Рис. 1):

1. Ослабить ручку (регулятор зажима клипс 5 на рисунке), поворачивая ее против часовой стрелки.
2. Сдвинуть    ручку в  сторону,   пока  указатель     не  переместится  в
желаемую позицию 
3. Плотно затянуть ручку, поворачивая ее по часовой стрелке.
На рисунке  показано, как выглядит клипса после формовки.
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Таблица 1. 


 
	Наименование
	Технические характеристики

односкрепочного  клипсатора КО


	
	на 814,816 клипсы

	Калибр оболочек, мм
	30-120

	Время наложения скрепок, сек
	1

	Размеры скрепок, мм

шир. х диам. х высота
	14,5х2,6х14

14,5х2,5х16

	Расход воздуха, м3/мин
	0,05

	Давление воздуха в сети, МПа (кг/см2)
	0,4 -0,7(4-7)

	Отрезной нож
	ручной

	Габаритные размеры, мм
	250х450х800

	Масса, кг
	6 кг
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Рис.1. Устройство клипсатора.
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5           Уход за изделием.
Согласно требованиям  гигиены,  очистка  рабочего  клипсатора должна производиться ежедневно.
Процесс очистки  (Опасность травмирования!)
Перед    началом    работ    по   техобслуживанию или    ремонту необходимо отсоединить кабели подключения!

Необходимо    соблюдать    все    прочие   требования  техники безопасности при работе с оборудованием! 

Промыть любым  моющим средством с применением щётки и ополоснуть водой под давлением.
Следует    соблюдать    указания     паспорта     безопасности     и техпаспорта чистящих средств, предлагаемого изготовителем!
Ежедневный уход следует проводить следующим образом:
1. Проверить герметичность всех проводов и винтовых соединений. В случае обнаружения внешних повреждений немедленно устранить их. Не вносить никаких изменений в фильтры отработанного воздуха.

2.   Слегка смазать все подвижные детали и шарниры, в особенности шарниры сжимателя.

Ежемесячный уход следует проводить следующим образом:
1. На   узле   техобслуживании   спустить   конденсат.   Для   этого   повернуть   винт   на
водоотделителе.

2. На узле техобслуживания заполнить маслянный бак техническим белым маслом (масло
без смолы, масло, пригодное для использования в пищевой промышленности).
Для  клипсатора необходим чистый, промасленный сжатый воздух (около 1 капли для 20-30 ходов клипсатора) с максимальным давлением  6 бар. Провода сжатого воздуха у заказчика должны иметь УП 1/2".

Гарантийные обязательства:
__________________________________________________________________

Талон 1
Наименование организации ____________________________

Адрес_______________________________________________

Дополнительная информация _____________________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________________

Дата начала ремонта_______________________________Дата окончания ремонта____________________________

__________________________________________________________________

Талон 2
Наименование организации ____________________________

Адрес_______________________________________________

Дополнительная информация _____________________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________________

Дата начала ремонта_______________________________Дата окончания ремонта____________________________

__________________________________________________________________

Талон 3
Наименование организации ____________________________

Адрес_______________________________________________

Дополнительная информация _____________________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________________

Дата начала ремонта_______________________________Дата окончания ремонта____________________________

__________________________________________________________________

Талон 4
Наименование организации ____________________________

Адрес_______________________________________________

Дополнительная информация _____________________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________________

Дата начала ремонта_______________________________Дата окончания ремонта_______
